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11 ProtoFlow S

Pec ProtoFlow S je namizna. pretaljevalna pe¢€ na vroc€i zrak za vse vrste spajkalnih procesov,
tudi z uporabo brez svin€enih komponent (lead free). Trije senzorji in mikroprocesor skupaj
uravnavajo trilo¢ene sisteme grelcev (po dva na sistem) in zagotavljajo enakomerno porazdelitev
toplote nad tiskanimi vezji, katerih najvecja velikost je lahko 228 x 305 mm.

Stevilne uporabnisko nastavljive korake, ki nastopijo med stopnjo predgretja in konéno
stopnjo pretaljevanja, omogocajo peci ProtoFlow S obdelovanje vseh spajkalnih procesov do
maksimalne temperature 320 °C. Temperaturni profil, ki ga merijo trije names&eni senzoriji, je
stalno prikazan na zaslonu, v realnem cCasu.

Proces pretaljevanja lahko opazujemo skozi okno na predalu, ki upravljavcu omogoca
optimizacijo procesnih parametrov. Pe€ je primerna za izdelavo prototipnih izdelkov, raziskave
v tehnologiji ali pred proizvodne teste. Napravo odlikujeta visoka tehnologija in enostavnost
uporabe. ProtoFlow S je pretaljevalna pe¢ s Stevilnimi pred programiranimi profili, ki jih zlahka
upravljamo z LCD prikazovalnikom in 4-smerno tipkovnico.

Paket intuitivne programske opreme vam omogoCa enostavno spreminjanje, upravljanje in
shranjevanje procesnih parametrov na osebnem racunalniku. Dopolnjujejo ga uporabniku
prijazne moznosti nadzorovanja sistema, komunikacija med pecjo in racunalnikom pa poteka
preko USB.

LPKF ProtoFlow S in ProtoFlow S/N2 lahko dodatno opremimo z merilnikom dejanske
temperature vezja in/ali komponent. Merjenje temperature poteka preko 4 gibkih tip K senzorjeyv,
ki se poljubno namestijo na vezje, prikaz temperature pa je na zaslonu pedci in/ali na osebnem
racunalniku. Opcija je lahko dodana tudi kasneje.
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Opozorila
Copyright© 2010-2012 LPKF d.o.o.

Razmnozevanje in razdeljevanje teh navodil v celoti ali po delih je dovoljeno le s pisnim
dovoljenjem LPKF.

Podatki se lahko spremenijo brez predhodnega opozorila.
Ta navodila so prevod iz angleSkega originala.

LPKF ne more biti odgovoren za Skodo, ki je povzro€ena z nepravilno uporabo naprave ali z
uporabo naprave, ki ni skladna z navodili proizvajalca.

Lastnik LPKF naprave je dolzan:

zagotoviti uporabo naprave le v skladu z njeno namembnostjo
zagotoviti uporabo naprave v predpisanih obratovalnih razmerah
redno preverjati pravilno delovanje varnostnih in kontrolnih naprav
zagotoviti, da z napravo ravna le pooblas¢eno in usposobljeno osebje
zagotoviti stalen dostop do teh navodil vsem uporabnikom naprave
zagotoviti, da je naprava vedno opremljena z varnostnimi znaki

Pred odpiranjem embalaze obvezno preverite njeno stanje. V primeru vidne poskodbe,
EMBALAZO NE ODPIRAJTE, temve¢ takoj obvestite svojega transportnega posrednika!

Po odstranitvi embalaze (poglavje 6.1) preglejte sploSno stanje naprave in opreme ter
preverite skladnost poSilike s priloZzenim pakirnim listom. V primeru poskodb takoj obvestite
transportnega posrednika! Pred zagonom naprave odstranite vse blokade, ki napravo varujejo
med transportom. V nasprotnem lahko povzrodite hudo okvaro naprave!

V primeru poseganja v napravo ali opremo (nepooblas€en servis ali predelava), zanjo ne
jam¢imo in ne sprejmemo v popravilo pod garancijskimi pogoji!

V primeru kakrsnih koli teZzav z delovanjem naprave, se obrnite na naso sluzbo tehni¢ne pomoci!

Izjava o varovanju zasebnosti v primeru registracije:

Vasi osebni podatki bodo uporabljeni izkljuéno za namen komunikacije z Vami, v povezavi z
LPKF ProtoFlow SE glede, iz Vase strani, izbranih zadev. Obves€anje bo potekalo samo do
Vasega preklica. Vasih osebnih podatkov ne bomo posredovali ali razkrivali tretjim osebam. Na
osnovi registracije Vas lahko kontaktira na$ oddelek za marketing in vas prosi za sodelovanje
v anketi o uporabljanem produktu.

Na pisno zahtevo vam bo LPKF ali Vas distributer pisno posredoval podatke, ki jih hrani,
skladno z lokalnimi zakoni. Ce so podatki nepravilni, jih bomo na zahtevo spremenili. Za ve¢
informacij se obrnite na svojega zastopnika ali distributorja.

Telefon: + 386 (0) 592 08 800
Fax: + 386 (0) 592 08 820

nxia.  SUPPOrt@IPKI.si
E-posta: sales@Ipkf.si
Rev.: 06.12.2012 ProtoFlow S

Firmware version 3.10
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KAZALO
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21 Vodi¢ skozi navodila
Besedilo pisano s poSevno pisavo poudarja pomembne informacije.

V nekaterih poglavjih boste zasledili spodnje oznake:

Pozor!

Simbol opozarja na okoli&€ine, ki bi lahko ogrozile varnost ali zdravje uporabnika ali
povzroCile resno okvaro naprave.

Nevarnost!
Simbol opozarja na okolisCine, ko je lahko ogroZzena varnost ali zdravje uporabnika.
®

Modri nasveti plavega miska

“‘Rapido” opozarja na morebitne napake in priporo¢a enostavne ter ucinkovite
resitve.

211 Blagovne znamke

LPKF logo in poimenovanje vseh LPKF produktov so zaS&itene blagovne znamke podjetij LPKF
Laser & Electronics AG in LPKF Laser & Elektronika d.o.o.

Microsoft in Windows sta zaSciteni blagovni znamki podijetja Microsoft Corporation.

Vse ostale blagovne znamke so last njihovih lastnikov.

Uporabniski priro¢nik v2.10 Rev.: 06.12.2012
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OSNOVNI PODATKI

OSNOVNI PODATKI

31 Ime in naslov proizvajalca
Naziv podjetja: LPKF Laser & Elektronika d.o.o.
SkrajSan naziv: LPKF d.o.o.
Naslov: Polica 33
S1-4202 Naklo
Slovenia
Telefon: + 386 (0) 592 08 800
Fax + 386 (0) 592 08 820
Internet: www.Ipkf.si
E-mail: support@Ipkf.si, sales@Ipkf.si
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3.2 Oznaka tipa in serije naprave

ProtoFlow S
3.3 Podroc¢ja uporabe

ProtoFlow S je konvekcijska pe¢ na vro€i zrak namenjena:

* Prototipnemu in maloserijskemu spajkanju tiskanih vezij z uporabo spajkalne paste brez
svinca

Susenju lepil

Utrjevanju prevodnih past

Utrjevanju in su8enju za&¢itnih lakov

SuSenju komponent

3.4 Tehni€ni podatki

Najvecja velikost tiskanega vezja 230 x 305 mm (9” x 127)
Max. temperatura in ¢as predgretja 220°C, 999 s

Max. temperatura in ¢as pretaljevanja 320 °C, 600 s
Dolgotrajna termi¢na obdelava (max) 220°C, 64 h

Cas temperaturne stabilnosti <5 min

Dvojni ventilator z nastavljivo hitrostjo,

Ohlajevanje tiskanega vezja namesCen pod mestom za vezje

Elektri¢ni prikljucek Enofazni 220-240 V, 50-60 Hz, 16 A
Najvi§ja prikljuéna mo¢ 3500 W

Dimenzije (S x V x G) 647 x 315 x 450 mm (25.5" x 12.4” x 17.7”)
Masa 22 kg (48.5 Ibs)

Strojna oprema: Pentium 1 GHz, 512 MB
RAM, 10 MB spomina na trdem disku (le
za FlowShow program), grafiCna kartica z
resolucijo 1024x768, CD-ROM ali DVD-ROM,
USB 1.1,2.0 ali 3.0

Microsoft Windows XP Professional SP3,
Vista ali 7 in .NET Framework 4.0 ali novejSi

Zahteve za racunalnik

8 Rev.: 06.12.2012 ProtoFlow S
Firmware version 3.10
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Temperatura: 15-30 °C (59-95 °F)
Obratovalne razmere

Vlaznost: 30-80 %

3.5 Podatki o hrupu, vibracijah in emisijah Skodljivih snovi

Nivo hrupa in vibracij naprave med obratovanjem nista zdravju Skodljiva.

Nivo hrupa: 55 dB(A)

Spajkalna pasta lahko vsebuje Skodljive snovi.

s

Preverite podatke o nevarnih lastnostih proizvoda na embalazi in na priloZzenem
varnostnem listu.

Spajkalne paste lahko vsebujejo svinec!

Prosimo, zagotovite izvajanje preventivnih varnostnih ukrepov, predpisanih v
navodilih izdelovalca spajkalne paste. Dosledno uporabljajte predpisano osebno
varovalno opremol!

>

Uporabniski priro¢nik v2.10 Rev.: 06.12.2012
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VARNOSTNA OPOZORILA

4

41

4.2

VARNOSTNA OPOZORILA

Splosno

ok wWwNh =

Nevarnosti in Skodljivosti

Pred uporabo natanéno preberite poglavje Varnostna opozorila. Seznanite se s
tveganiji in prepisanimi varnostnimi ukrepi.

Naprava mora biti names&ena v skladu z navodili za namestitev oz. montazo.
Naprava se sme uporabljati le v skladu s predvidenim namenom uporabe.
Potrebno je zagotoviti primerno delovno okolje.

Z napravo sme ravnati le pooblas&eno in usposobljeno osebije.

Servisne posege sme izvajati le, s strani proizvajalca, pooblas¢ena sluzba.
Zagotoviti je potrebno stalen dostop do teh navodil za uporabo naprave.

>

OPEKLINE

Tveganje opeklin pri nastavljanju nosilcev TIV-a, kadar so
ti segreti. PriloZzene za&¢itne rokavice omogocajo dotikanje
vroCih povr8in, le za kratek ¢as!

Pozor, ob izklju€itvi naprave se ventilatorji za hlajenje pedi
izklju€ijo, tveganje opeklin ob dotiku izpostavljenih povrsin.

MEHANSKE
NEVARNOSTI

Tveganije stiska ob posegu v nevarno obmocje ob zapiranju
predala.

Odpiranje in zapiranje predala spremlja zvoCni opozorilni
pisk.

>| B>

ELEKTICNA
NEVARNOST

Neposreden stik s poSkodovano el. instalacijo, nepooblas¢en
poseg v nevarno obmodje naprave predstavlja tveganje zelo
hudih poSkodb (nevarnost smrtne poSkodbe).

[>

KEMICNA
NEVARNOST

Spajkalne paste lahko vsebujejo zdravju Skodljive snovi-
primesi.

Med procesom odpiranja predala (proces ohlajanja) se v ozje
delovno okolje lahko sprostijo nevarni hlapi. Priporoamo
lokalno prezraCevanje ali dobro sploSno prezralevanje
delovnih prostorov.

SENZORNE
OBREMENITVE

Neustrezna osvetljenost delovnega mesta (sploSna,
lokalna razsvetljava) lahko pove€a senzorne obremenitve
upravljavca naprave.

d>e

ROCNO
PREMESCANJE

Neto masa naprave je 22 kg / 48.5 Ibs. Tveganje poSkodb
hrbtenice ob nepravilnem roénem premescanju.

10
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4.3 Varnostni ukrepi

Pred zagonom opraviti vizualni pregled sploSnega stanja naprave. Posebna pozornost naj bo
namenjena stanju el. instalacije (glavni napajalni kabel) Ob ugotovljenih pomanijkljivostih je
ravnanje z napravo, do odprave pomanijkljivosti, prepovedano!

Okolica naprave naj bo urejena in Cista. Nered v delovnem okolju lahko povec€a tveganja za
poskodbe/zdravstvene okvare.

Delovno okolje, v katerem naprava obratuje, mora biti skladno s specificiranimi zahtevami (glej
tehni¢ne podatke). Prepreciti je potrebno stik z vodo v vseh agregatnih stanjih. Naprava ne sme
obratovati oz. biti hranjena v vlaznem okolju!

Elektricna oprema mora biti redno pregledovana in preizkusena (kabli, prikljucki, stikala). Vsa
el. oprema sme biti vzdrZzevana le s strani pooblas¢ene in usposobljene osebe.

Cis&enje in vzdrzevanje naprave se sme izvajati le ob izkljuéenem glavnem stikalu ter izvedenih
vseh ukrepih za preprecitev neZelenega zagona naprave.

Pri uporabi naprave se zahteva polna pozornost operaterja. Oseba, ki se ne po&uti dobro ali ima
teZave s koncentracijo, ne sme ravnati z napravo.

Dograjevanje naprave je dovoljeno izklju¢no s sestavnimi deli, ki so odobreni s strani LPKF
(glej seznam dodatnih opcij). Neoriginalna oprema lahko vpliva na zagotovljeno raven varnosti
in zdravja pri uporabi.

Servisne posege sme izvajati le pooblas&eno osebje. Pooblas€ena oseba zagotovi zahtevano
varnost naprave tudi po popravilu.

Shranjevanje ali uZivanje hrane in pijace, neposredno ob ravnanju z napravo, je prepovedano!
Kajenje je prepovedano!

Pri uporabi nevarnih snovi (paste, €istilna sredstva) upostevajte navodila iz varnostnega lista za
vsako posamezno snov.

Po konc¢ani uporabi naprave jo je potrebno izkljugiti ter ocistiti.

Priporo¢ena osebna varovalna oprema: varovalne rokavice — temperaturno odporne (prilozene).

Uporabniski priro¢nik v2.10 Rev.: 06.12.2012 11
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VARNOSTNA OPOZORILA

4.4 Ukrepanje v primeru poskodbe ali druge nevarnosti.
V primeru nevarnih okoli$¢inah takoj prenehaijte z delom!
V primeru po$kodbe z napravo oz. ob napravi takoj prenehajte z delom, izkljuCite glavno stikalo
ter takoj pois€ite pomoc¢ zdravnika.
12 Rev.: 06.12.2012 ProtoFlow S

Firmware version 3.10
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OPIS NAPRAVE

5 OPIS NAPRAVE

51 Osnovni deli naprave

LCD prikazovalnik

Tipkovnica

Protoflow S

USB vhod

Predal )
Stikalo za vklop

Steklo za
opazovanje

51.1 Stikalo za vklop

Stikalo za vklop (in izklop) se nahaja na spredniji strani v
spodnjem desnem kotu.

Kadar je pec priklju¢ena, gumb sveti.

51.2 USB povezava

USB vhod tipa A se nahaja poleg glavnega stikala.
USB komunikacija podpira USB 1.1, 2.0 ali 3.0 razliCice.

Uporabniski priro¢nik v2.10 Rev.: 06.12.2012 13
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51.3 LCD prikazovalnik

514

nics

_—t

0
glec!
Toser

51.5 Motoriziran predal

>

deloval normalno.

Menijska izbira Stirivrstitnega LCD prikazovalnika
uporablja logi¢no razporeditev tipkovnice, kar pomeni,
da so smeri puscic prilagojene izpisu funkcij na LCD
prikazovalniku.

Menijska izbira omogocCa tako izbiro operacij kot tudi
nastavljanje parametrov.

Tipke so rahlo izbo€ene in vsebujejo vzmetno prozZilo,
kar zagotavlja mozZnost kontroliranega pritiskanja.

Ogrevanje komore opravlja Sest cevnih grelcev (v treh
lo€enih sistemih), s skupno moc¢jo 3200 W.

Aluminijaste letve drsijo po dveh palicah, kar omogoca
enostavno prilagoditev tiskanemu vezju, vse do velikosti
230 x 305 mm (9" x 127).

Odpiranje in zapiranje predala spremljata opozorilo na
LCD prikazovalniku in opozorilni zvok.

Dva ventilatorja z nastavljivo hitrostjo sta names¢ena na
spodnjem delu predala. Hitrost ohlajevanja je nastavljiva
med 0% in 100%, v korakih po 10%.

Ob prvem odpiranju predala, ob prvem zagonu peci, se bo ta odprl bolj, kot je
obi¢ajno. Razlog je v samodejni poravnavi vodil predala. Po tem postopku bo predal

Okno za opazovanje in notranja osvetlitev omogocata
opazovanje procesa v vseh stopnjah postopka.

14
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51.6 Nadzor

Vgrajeni temperaturni senzorji stalno nadzirajo in uravnavajo gretje po posameznih podrog€jih in
tako zagotavlja optimalno delovanje in najbolj$e rezultate.

Opcija: dodatni snemalnik temperaturnih profilov (Profile recorder), dodatno vgrajen v predal
peci, lahko spremlja temperaturo vezja in celo posami¢nih komponent.

USB komunikacijska vrata omogoc¢ajo prenos podatkov na racunalnik za nadaljnjo analizo in

obdelavo.

51.7 Programska oprema - software

LPKF FlowShow SE ponuja mnoge dodatne moZznosti ter omogoca $e enostavnejsi nadzor in
ucinkovitejSe delovanje ProtoFlow S.

51 LPKF FlowShow SE  v1.1( =T
Zajemanie profilz | Programiranje profilov | Skrbnik

ProtoFlow E povezana
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PRED UPORABO

————

6
6.1

PRED UPORABO

Odstranjevanje embalaze

PR

Laser & Elektroni a

010377
LPKF ProtoFlow S-N2

Sn. 0Z2024N458

Pred odpiranjem embalaze, preverite »Sok senzor, ki
je name&c€en na zunaniji strani. Ce je indikator obarvan
svetlo rde¢e, NE ODPIRAJTE EMBALAZE, temved
takoj obvestite svojega transportnega posrednika!l

Poiscite serijsko Stevilko, navedeno na sprednji strani
kartonaste Skatle.

PrereZite spojni trak in odstranite pokrov Skatle.

Odstranite prilozene predmete in dokumentacijo
(Uporabniski priro€nik, pakirnilist, porocilo o opravljenem
testiranju, dodatna narocila).

Izvlecite penasto polnilo iz Skatle.

16
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PRED UPORABO

Dvignite obodni karton iznad peci in ga odstavite.

Vzemite pec iz Skatle in odstranite plasti¢no vreco.

Po odstranitvi transportne embalaze preverite stanje naprave in opreme, ter preverite skladnost
prejetega paketa z dokumentacijo. V primeru poskodb takoj obvestite svojega transportnega
posrednika.

Pred prvim zagonom je potrebno zagotoviti aklimatizacijo naprave: odstranite
embalazo ter pustite izkljuéeno napravo v delovnem prostoru toliko ¢asa, da se
naprava prilagodi toplotnim razmeram v njem.

Uporabniski priro¢nik v2.10 Rev.: 06.12.2012 17
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6.2 Installation

Pec mora stati na ravni podlagi, velikosti vsaj
800 x 550 mm / 31.5” x 21.2”.

Pred pedjo morate zagotoviti vsaj 450 x 450 mm /
17.8”x17.8” praznega prostora, da omogocite nemoteno
odpiranje predala.

Pred prvim zagonom je potrebno zagotoviti aklimatizacijo naprave: odstranite
embalaZo ter pustite izkljueno napravo v delovnem prostoru toliko ¢asa, da se
naprava prilagodi toplotnim razmeram v njem.

“é Nikdar ne zapolnite praznega prostora pod pecjo, ker s tem onemogocite prosti

pretok zraka spodnjim ventilatorjem.

Elekticna napetost (zahteve):
220-240 V / 50-60 Hz

Podatki o glavni varovalki:
T16A, 250V

Napajalni kabel lahko vklju€ite samo v ozemljeno vti¢nico!

V primeru, da so podatki ob prvem vklopu naprave izgubljeni ali pokvarjeni (imena

profilov niso berljiva) je potrebna ponovna namestitev tovarniSkih podatkov
(SETTINGS -> FACTORY PR).
Da potrdite ponovno nastavitev tovarniskih podatkov, morate pec izklju€iti iz omrezZja

ter jo ponovno vklopiti.

P R O F | L E A 05
[ K JREK SREK JREK JREK JREK JREK JREK JREK JREK JRER |
E S C 4 ¢ ¢ ¢ 0 0 ¢ 0+ E N | T
v
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7 NAVODILA ZA UPORABO

Vse programske in funkcijske nastavitve in funkcije se nanasajo na firmware v3.10
Da preverite, katero razli¢ico firmware uporabljate, ponovno zazenite ProtoFlow E

in preverite izpis na prikazovalniku
71 Namestitev tiskanega vezja
Namestite lahko tiskana vezja do velikosti 230 x 305 mm

(9" x 127). Tri varovalne preCke se enostavno pomikajo
po nosilcih.

Aluminijaste preCke so lahko zelo vro¢e — za premikanje uporabljajte za&€itne
rokavice (priloZzene).
©

Priporoamo, da varovalne precke nastavite preden pri¢nete s procesom ogrevanja
peci. Po njem so preCke lahko zelo vroce.
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7.2 Meniji
7.21 Splosni opis

1 2 3
S E|L E C|T | A 0 5
» P R O F | |L|E <
E S C S E T T | N G S E N | T
’ v
4 5 6
1 Trenutni meni 4 Vrnitev v prejSnji meni
2 Trenutna izbira v meniju 5 Naslednja vrnitev v trenutnem meniju
3 Stevilka trenutno izbranega profila 6 Potrditev (Enter)

Premike med meniji izvedete s pritiski na tipke na
tipkovnici, v desnem zgornjem kotu na vrhu peci:

GOR (up)

DOL (down)

NAZAJ (cancel)
POTRDITEV (enter)

VIiA|«|»

o
NajhitrejSi nacin za odpiranje predala je z izbiro funkcije »OPEN/CLOSE«. V
osnovnem meniju pritisnite “gumb gor - A” (gl. naslednjo stran).

20 Rev.: 06.12.2012 ProtoFlow S
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7.2.2 Moznosti

' ' START PROFILE
: LF-SMALL : |  SHORT NAME
' LF-MEDIUM , 'EXTRA INFO
: LF-LARGE : : PREH TEMP
| LF2-SMALL | PREH TIME
LF2-MEDIUM , REFL TEMP
:PROFILE F2.LARGE | :EDIT PROFILE REFLTIVE
| PB-MEDIUM | REFL POWER
| : ProConduct : | : COOL TIME
|  ProMask-PD D . SEC ORMIN
|  ProMask-PC , MULTI ZONE
: OPEN/CLOSE
SELECT | | LCD 1CH
'LCD 3CH
: :LCD VIEW ;LCD oh
, 'LCD 7CH
: | .10 PROF’S
|SETTINGS | No OF PROFILE ;20 PROF’S
| | i 30 PROF’S
| FACTORY PR | B%EWG FACTORY
' ‘N2 ON
: :N2 SETTING N OFF
, . OPEN/CLOSE
 OPEN/CLOSE ,
PROFILE:

»SHORT NAME« = ime profila (10 znakov)
»EXTRA INFO« =  dodaten opis profila (10 znakov)

»PREH TEMP« =  temperatura predgretja (°C), od 50 °C do najve¢ 220 °C
Opomba: v sekundnem nacinu je temperatura vedno niZja kot v
naslednji fazi.

»PREH TIME« = Cas predgretja (sec ali min), najve¢ 999 s ali 999 min
»REFL TEMP« = temperatura pretaljevanje (°C), od 50 °C do najvec 320 °C
v minutnem nacinu najve¢ 220 °C
v sekundnem nacinu najvec 320 °C
Opomba:v sekundnem nacinu mora biti temperatura vedno visja kot v
nacinu predgretja
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»REFL TIME« = Cas ptretaljevanja (sec. ali min.), najve¢ 600 s ali 999 min
Opomba: od uporabi opcije “MultiZone” (S1&REFL, S1&S2&REFL) je
najdaljSi ¢as vseh faz skupaj 600 s

»REFL PWR« = moc¢ pretaljevanja, nastavljanje moci grelcev (centralni grelec s 50%
mocdi, 50% moci vseh grelcev, 75% moci vseh grelcev, 100% moci vseh
grelcev)

»COOL SPEED« = hitrost ohlajevanja tiskanega vezja (0-100%, koraki po 10%)
»COOL TIME« = Cas ohlajevanja tiskanega vezja (sec. ali min.), najve¢ 999 s ali 999 min
»SEC OR MIN« =  €asovna enota (sec ali min)

»MULTIZONE« = nastavitev Stevila pretaljevalnih procesov:
“ONLY REFL” - samo pretaljevanje
“STEP1&REFL’ - korak 1 in pretaljevanje (pretaljevanje sledi koraku 1)
“S1&S2&REFL’ - korak 1, korak 2 in pretaljevanje (pretaljevanje sledi
koraku 2, ta pa koraku 1)

Opis funkcije “MultiZone”:

Nastavitve:
Nastavitev pretaljevalnega postopka za vsak korak vecconske funkcije je mozen samo za eno
fazo hkrati.

“‘MultiZone” funkcija “ONLY REFL” prikaze pretaljevalne parametre za fazo pretaljevanja
(REFLOW).

“MultiZone” funkcija “STEP1& REFL” prikaze pretaljevalne parametre za prvi korak (STEP1)
pretaljevalne faze.

“‘MultiZone” funkcija “S1&S2&REFL” prikaze pretaljevalne parametre za drugi korak (STEP2)
pretaljevalne faze.

Nastavljanje paametrov za funkcijo “MultiZone” (enako za vse tri faze):

Spremenite ve€conske “MultiZone” opcije na “ONLY REFL”

Nastavite parametre predgretia (PREHEAT), pretaljevanja (REFLOW) in ohlajanja
(COOLDOWN)

Spremenite “MultiZone” na “STEP1&REFL”

Nastavite parametre koraka 1 (STEP1)

Spremenite “MultiZone” na “S1&S2&REFL”

Nastavite parametre koraka 2 (STEP2)

Zazenite spremenjen profil

N —

Nookw

ProtoFlow S, 0Z1907N343 Il ProtoFlow test

— Center — Left Right - CH1 = CH2 = CH3 CH4
Refl refsrence Preh reference
T

w
=1
a

Pretaljevanje

rn
&
=1

Korak 2

[~
=1
a

Korak 1

a
a

Temperature (°C)

'/\ Predgretje

' | | ' '

t t t t t
0 100 200 300 400 500
Time(s)

o
a
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Velconska “MultiZone” funkcija omogoca nastavitev maksimalno treh razlicnih pretaljevalnih
postopkov. Prvi postopek se imenuje “STEP1”, drugi “STEP2” in zadnji postopek je “REFLOW”.

“‘MultiZone” funkcija je namenjena izkusenim uporabnikom, ki se soofajo z bolj
zahtevnimi postopki pretaljevanja.

Tudi brez uporabe “MultiZone” funkcije je mogoca izvedba vecine pretaljevalnih postopkov.

Vsak “MultiZone” korak (pretaljevanje) omogoca enake nastavitve parametrov:

» temperatura pretaljevanja: max. 320 °C (in sec. mode), max. 220 °C (in min. mode)
» Cas pretaljevanja: 0-600s; 0-999 min
* moc pretaljevanja: centralni grelec s 50% modi, 50% modi vseh grelcey,
75% modi, 100% modi
©
“MultiZone” opcija je uporabna tudi za temperaturne postopke, ki potrebujejo do Stiri
temperaturne korake.
©

Da dosezete maksimalen ¢as postopka v minutnem nacinu (64h) morate uporabiti
vecconsko “MultiZone” za opcijo “S1&S2&REFL” (999 min + 999 min + 999 min).
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NASTAVITVE:
»LCD VIEW« = nastavitev Stevila vidnih kanalov (1, 3, 5, 7)

»No. OF PROFILE« = nastavitev Stevila vidnih profilov na LCD prikazovalniku (10, 20, 30)
(Stevilka trenutnega profila je vidna v desnem zgornjem kotu)

»FACTORY PR« = vzpostavitev tovarniskih nastavitev in pred-programiranih profilov
Opomba:
Tovarniski profili so bili vzpostavljeni po testiranjih, ki smo jih opravili s
spajkalno pasto Alpha® OM-338-T, ki ne vsebuje svinca.

»N2 SETTING« =  »N2 ON« - omogoci funkcijo dotoka dusSika
»N2 OFF« - onemogo¢i funkcijo dotoka duSika
»N2 CHECKX« - trenutna vrednost pretoka dusika (I / h)

Opombe:

Pri uporabi peci pri postopku ProMask, se najprej uporabi profil “ProMask-PD” (osuSevanje) in
nadaljuje z profilom “ProMask-PC” (suSenje).

Imena pred nastavljenih profilov so bila narejena na sledeci nacin:
Kratko ime:  LF-SMALL
Dodaten opis: FR4, 1.5 mm

“LF” - brez svinca (lead free), ), definira optimalno temperaturo za fazo predgretja in
pretaljevanja za spajkalno pasto brez svinca

“SMALL” - velikost tiskanega vezja: “small” - do 80 x 50 mm / 3.2” x 2.0”
“medium” - do 100 x 160 mm / 3.9” x 6.3”
“large” - ve€ kot 100 x 160 mm / 3.9” x 6.3”

“FR4”- material, iz katerega je tiskano vezje

“1.5mm” - debelina tiskanega vezja

24
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7.2.3 Prikaz

Opcija “LCD 1CH” (trenutna temperatura v srediS¢u komore)

=)
3

1>
2>
3>
4>
5>

E AT

1
R E|H
2 1.8 L F | -

onNn Z
Z o |0 »

o1 —F N | M—N

4

Trenutna faza

Ime profila

Nastavljena temperatura

Cas do zakljugka trenutne faze

Trenutna temperatura zraka (v srediS¢u komore)

Opcija “LCD 3CH” (LEVA, SREDISCNA in DESNA trenutna temperatura zraka v komori)

—N W T

1>
2>
3>
4->
5>

1 2
F|?EHEAT A ‘
2 1.8 L/F - M E D | U M 2 .2 0 C
1,9 °/C 22 0 °|C 22 1 °|C
iIEFT CErNT R|<isHT
3 4 5

Cas do zakljugka trenutne faze
Nastavljena temperatura

Trenutna temperatura zraka na levi strani
Trenutna temperatura zraka v srediScu

Trenutna temperatura zraka na desni strani
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Omogoceno le, e so namescéeni dodatni senzorji.

Opcija “LCD 5CH?” (trenutna temperatura v srediS€u komore in temperatura senzorjev
snemalnika profila — dodatna moznost)

1 2
PF}(EHEAT A
3.2 1.5 L F -/M E D I U M 2 2, 0 C
C =2 2 0 °/C
A|217 B 2 1 9 C 2 2 0 DT18
3 4 5

1>  Cas do zakljugka trenutne faze

2 2> Nastavljena temperatura

3 2>  Trenutna temperatura na senzorju A

4 &>  Trenutna temperatura zraka v srediS¢u komore

5 >  Trenutna temperatura na senzorju D

“LCD 7CH” (LEVA, SREDISCNA in DESNA trenutna temperatura zraka v komori ter
temperatura senzorjev snemalnika profila — dodatna moznost)

1
P R E H E AT A |
32,18 L F - M E D I U M 2,2 0 C
L 219 |C c/l =22 0)]° C Rl2 2 1|C
A%17 8?19 cl 2 2 0 IZIDZ*S
2 3 4 5

1> Nastavljena temperatura

2 >  Trenutna temperatura zraka na levi strani

3 2>  Trenutna temperatura na senzorju B

4 >  Trenutna temperatura na senzorju D

5 >  Trenutna temperatura zraka na desni strani
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7.3 Proces pretaljevanja

Potek standardnega procesa pretaljevanja:

Vklopite pec

Odprite predal

Prilagodite drzalo tiskanega vezja izbranemu tiskanemui vezju
Zaprite predal

Prilagodite parametre oprofila

ZaZenite proces

Vstavite tiskano vezje (ko je faza predgretja kon¢ana)
Odstranite tiskano vezje (po kon&ani fazi ohlajevanja)

Za vec podrobnosti nadaljujte z branjem.

Uporabniski priro¢nik v2.10 Rev.: 06.12.2012
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7.31 lzbira profila

u Izberite PROFILE v glavnem meniju (potrdite s tipko ENTER - »):

S E|L E|C|T A 0o 1
» P R O/ F I L |E <
E S C S E T T | N G S E N | T
v
m |z baze profilov izberite ustrezen profil:
P R/IO|F | I |LJ|E A 0 1
» L F| - S M AL L <
E S C L F - M E D I U M E N | T
v

ﬂ Izberite EDIT PROFILE da prilagodite parametre ... ali zazenite izbrani parameter

(gl. Korak 5):
L/IF  -|/S M AL L A 0|1
» E | D I | T P R |
E S C S T A R T P R E N | T
v

u Nastavite parametre, npr. PREHEAT TEMPERATURE:

P R E H|E AT A 0 1
» Kl 7 o ° | C =
E/s|C S C R O L L & E N T E/N T
v

Znak vrednosti, ki jo urejate, utripa. Pritisnite tipko GOR za viSanje in tipko DOL za
nizanje vrednosti. Potrdite s tipko ENTER.

P R E H E A T | A 0 1
> 17 ° | C <
E S C S C R O/L L & E N T E N T
| v
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7.3.2 Zagon profila

’ Zagon izbranega profila (START PROFILE):

u Ogrevanje (WARM-UP PHASE)

OPEN DRAWER
INSEIﬁT PCB

L F/ - S M A L | L A 0| 1
» S T/ A R|T P R <
E S| C E D | | T P R E /N T
v
Temperature
(°C)
A
250
1
170 1@
WARM UP | PREHEAT REFLOW COOLING

[

t L - - - - — — —

1 Time

(sec)

V fazi ogrevanja se komora segreje do temperature uporabne za vstavitev tiskanega

vezja.
W A R MU P A
0 60 S L/ F  -/S M A|L L 1,7 0 C
c/ =156 ° C
A 1 5 6 B 1 5 7 cC| 1|5 D 1 5 5

Ko temperature komore dosezZe nastavljeno vrednost, potrdite konec faze ogrevanja
s pritiskom na tipko ENTER in pripravite tiskano vezje za vstavljanje.

W A R/ M U P D O | N|E
P R|/E S |S EIN T
I N/ S| E|R | T P C E N T
Odpiranje predala:
WI A RIN I N|G !
D R AW E R O P | E N N | G
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Predgretje (PREHEAT)

Vstavite tiskano vezje in pritisnite ENTER da zaprete predal.

P R E H E AT
I N
& P

%)
m
Py
=
T
@)
w

ps)
m
%)
%)
m
z
—
m
z
—

Med zapiranjem predala pazite, da ga z rokami (ali drugimi predmeti) ne ovirate!
MozZnost posSkodbe.

W A R N I N G| !

D R/IA/W E R C/ L O S| I N G

P R E H E AT A

135 S L Fl -1 S M A L L 1.7 0 C
c =170 °C

A1 6 9 B 1 68 c 1/ 6 7 D 1,70

' Pretaljevanje (REFLOW)

Po zaklju€eni fazi predgretja se avtomati¢no pricne postopek pretaljevanja. Pec¢
naznani pricetek nove faze z zvo€nim signalom.

R/ E F|L O W A

0 4 7S L Fl -1 S M A L L 2 5 0 C
c =23 /565 °C

Al 23 7 B 2 3 4 C 23 6 D 2 3|9

u Ohlajevanje (COOL DOWN)

Po koncani fazi pretaljevanja se predal odpre samodejno. Med odpiranjem predala
pec oddaja zvoéno ter vizualno opozorilo na LCD zaslonu.

W| A RN | N| G !
D RIA W/ E| R O/ P  E|N I N G
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C O/O0 L D W N A

0O 72 |S L F/ -1S M A L L 0 80 | %
c =12 ,0|°C

Al 0| 8 8 B/ 0O 9 0 C 0|8 9 D 0 9|0

m ZakljuCek procesa pretaljevanja:

Po zvo&nem signalu in sporocilu na LCD zaslonu odstranite tiskano vezje in pritisnite
ENTER za zagon novega profila.

P C | B D O N E
R/'E M| O V| E P C | B
& P  R|E S |S E/ N T E N T

Med zapiranjem predala pazite, da ga z rokami (ali drugimi predmeti) ne ovirate,
zaradi velike moznost poSkodbe.

W A R N I N G|

D R/IA/W E R C L O S| I N G

Povratek v glavni meni.

L F -1 S M A L | L A 0o 1
» S T A R T P R <
E S C E/ D I | T P R E N | T
v
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7.3.3 Uravnavanje procesa med postopkom

? Trenutna faza ali proces je mogocCe prekiniti, preskoCiti na naslednjo fazo ali
spremeniti nastavitev Casa doloCene faze (predgretje, pretaljevanje in ohlajanje) v
5 s korakih.
P R E H E AT A
113 5|8 L F - S M A L L 1. 70 C
117 0] ° C
C E N T
(pritisnite A - pu&cico gor - med procesom)
R U N/ N I N G A
» N E X | T P H A S E <«

E S C + | 5 S E C O N D S E N | T
(potrdite ukaz NEXT PHASE s tipko ENTER, da za¢nete z naslednjo fazo, ali
ponovno pritisnite A - puscico gor - da izberete preklic trenutno izbranega profila)

R U N/ N I N G A
» C A N C E L A L L «
E S C N E X | T P H A S |E E N | T
(potrdite ukaz CANCEL ALL s tipko ENTER ali
ponovno pritisnite A - tipko gor - da izberete podaljSanje ¢asa trenutne faze za 5 s)
R U N/ N I N G A
» | + 5 S E C O N D S «
E S C C AN C E L A L L E N | T

(potrdite ukaz +5 SECONDS s tipko ENTER ali

ponovno pritisnite A - tipko gor - da izberete ukaz za skok na naslednjo fazo pretaljevanja)

Vstop v meni med procesom pretaljevanja le-tega ne prekine.
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7.4
7441

74.2

LPKF FlowShow SE
Splosno

FlowShow SE lahko uporabljate tudi z nekaterimi starejSimi modeli ProtoFlow S (vse peCi
ProtoFlow S z belim ohigjem) in z vsemi modeli ProtoFlow E, ki imajo nameS&en USB modul.

Opomba:

Za uporabo ProtoFlow peci uporaba programa FlowShow SE ni obvezna. FlowShow SE je
dodatno orodje, ki omogoca lazje, hitrejSe in preglednejSe urejanje in programiranje profilov.
Povezava s PC tako ni obvezna..

Ce programa FlowShow SE ne boste uporabljali lahko to poglavje preskoéite.

Podrobna navodila za namestitev programa in gonilnikov, ter podrobni opisi funkcij
in njihove uporabe v programu FlowShow SE se nahajajo v lo€enih uporabniskih
navodilih za FlowShow SE.

Zagon programa FlowShow SE

Pojdite v Start — All Programs — LPKF Laser & Electronics in kliknite na ikono FlowShow
SE. Program lahko zazenete tudi z dvoklikom na ikono FlowShow SE na namizju.

JEZIKOVNE NASTAVITVE
Program FlowShow SE je vecjezikovni program.
Privzeti jezik je AngleS€ina (English).

Jezik uporabniskega vmesnika lahko v zavihku Skrbnik kadarkoli spremenite.
LPKF FlowShow mﬁ{-

Select language:

English -
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7.4.3 Zavihek 1 - Zajemanje profila

Zajemanje profila je del, namenjen spremljanju trenutnega procesa. V tem delu lahko: vidite
trenutne nastavitve profila in trenutno stanje pedi, zazenete ali zaustavite snemanje, spremljate
temperature na vgrajenih in dodatnih senzorijih, vidite profil na grafu in podatke izvozite v drugem
formatu (csv, xIs, bmp).

& LPKF FlowShow
Zajemanie profila | Prdgramiranie prfilov | Skrbruk‘
ProtoFlow E pqvezana

Trenutni profil na peci 0

Kratko ime

2

1

E v1L10b

LF-SMALL

Dodatniopis  FR4 1.5mm

Stanje  ZAJEM KONCAI

Lag

er & Electronics

Predgrete T= 170 =¢ = 150 g ‘l’b Start
Pretalevan T= 250 -C % s P 100 % i
Ohlgjanje  T= 80 9 = 80 s Fomezn ProtoFlow test
Muttizone REFL Cas. nadin s b ‘/“I Stop
V| Autostart
‘Vgrajeni senzorj Dodatni senzorji
Cas procesa 0 . T:TD 118,0 NIA NIA NIA NIA NIA NIA Referenca Referenca
! [J] center Levo Desno CH1 aiz &) cHe B Erelal'avan'a » Eretalevana
ProtoFlow E, 0222008140 // ProtoFlow test
—— Center — Left — Right — CH1 —— CH2 — CHZ CH4
480 -~ Reflreference —----- Prehreference
460 +
H_‘-.‘_(
_qa0 1
€ 1201
5 400 +
E {s0 1 ]
P i x\
2
{40 F E
120 +
100 } } t t t
0 50 100 130 1200 250 300
Cas(s)
1 [ Stanje priklopa naprave 2 | Trenutni parametri profila
3 | Temperatura na vgrajenih senzorjih 4 | Statusna sporocila
Temperatura na dodatnih senzorjih
5 Opis trenutne meritve 6 (opcijsko)
(uporabljeno pri izvozu) (izpise N/A, €e dodatni profili niso na
voljo)
7 Potrditveno polje za samodejni zagon 8 | Zagon snemanja profila in profila na peci
peci ali snemanja 9 J
9 | Domaca stran LPKF 10 | Zaustavitev snemanja profila
. Referen¢na temperatura faze
11 | Preostali ¢as do konca trenutne faze 12 . . P
pretaljevanja
13 [ Realno ¢asovni prikaz temperature 14 | Referentna temperatura faze predgretja
15 | Skrij/pokaZi referenCni temperaturi
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St. Opis

priklju¢ena: pec je uspedno povezana z racunalnikom
Ni priklju¢ene naprave:

1 |+ pec nivkljuCena;

* USB kabel ni priklju¢en na pe¢ ali racunalnik;

* USB gonilnik ni ustrezen.

2 Parametri profila na peci. Ko je pec prikljuéena, so parametri trenutno izbranega profila
samodejno preneseni.

3 | Prikaz trenutne temperature na vgrajenih senzorjih.

Razli¢na statusna sporodila:

OGREVANJE, PREDGRETJE,KORAK_1,KORAK_2,PRETALJEVANJE, OHLAJANJE,
ZAJEM KONCAN, Zazenite profil na peci ali omogocite Autostart

Opozorila, povezana s tezavami s povezavo.

5 | Besedilo vpiSite sami, privzeta vrednost je “ProtoFlow test”.

6 Prikaz temperatute na dodatnih senzorjih (opcijsko).
“N/A” pomeni, da dodatni senzorji niso names&¢eni.

Potrdite polje za samodejni zagon peéi ob pritisku na gumb Start oz. za samodejni
7 | zagon snemanja, kadar proces zazenete na peci.
Za uporabo funkcije se je potrebno registrirati

8 Hkratni zagon snemalnika profila in zagon profila na pedi, ¢e je izbrana funkcija
Autostart.

9 | Povezava na LPKF spletno stran

Rocna zaustavitev snemanja profila
10 | Ta funkcija ne zaustavi procesa pretaljevanja, ampak zaustavi le snemanje. Zaustavitev
profila mora biti izvedena na ProtoFlow peci.

11 | Preostali ¢as do zaklju€ka trenutne faze procesa.
12 | Referenna temperatura za fazo pretaljevanja.

13 Grafi¢ni prikaz temperature na izbranem senzorju, v realnem ¢asu.
Posamezna €rta (za posamezen senzor) je lahko prikazana ali skrita.

14 | Referencna temperatura faze predgretja.
15 | Potrditveno polje za prikaz linij t.i. referencnih temperatur.

START

Za pricetek snemanja procesa, najprej zazenite profil na peci in nato pritisnite gumb Start v
FlowShow SE.

Vendar, Ce ste kupili licenco za svoj izvod programa FlowShow SE, lahko uporabite funkcijo
Autostart.

? Funkcija Autostart omogoca zagon snemanja profila, hkrati z zagonom profila na

peci, omogoca pa tudi zagon pretaljevalnega procesa v peci z izbranim profilom ter
hkratni priCetek snemanja s pritikom na gumb Start v programu FlowShow SE.

Uporabniski priro¢nik v2.10 Rev.: 06.12.2012 35



Laser & Electronics

NAVODILA ZA UPORABO

STOP

Snemanje se samodejno prekine, ko je zaklju¢ena faza
ohlajanja, lahko pa ga zaustavite s pritiskom na gumb

Stop.

Po zaustavitvi, FlowShow SE nudi moznost, da podatke
shranite: izvozite jih lahko v obliki CSV, narie graf
za Excel ali preskoCi izvoz podatkov. Ce snemanje ni
prekinjeno ro¢no, program ponudi moznost izvoza ob

koncu snemanja.

PRIKAZ GRAFOV

LPKF FlowShow S’mﬂ - |

Kako Zelite shraniti posneti profil?

} v CSV ‘

v Excel graf H Preskoéi ‘

Prikazati je mogoce ve¢€ razli¢nih grafov. Vklopite/izklopite prikaza posameznega senzorja ter
referencne temperature se upravlja s potrditvenimi polji ob imenih senzorjev.

0
CH1

UPRAVLJANJE Z GRAFOM

Prikazan

ik
[[] cH1

Skrit

Ko je profil posnet, je mogoc€e spremeninjati merilo grafa (zoom), ga izvoziti kot CSV, XLS graf,
sliko BMP, ali natisniti. Posebne funkcije so na voljo z desnim klikom miske.

Temperature (°C)

ProtoFlow E, 0222005140 // ProtoFlow test

— Center — Left
- Refl reference -----—-- Prehreference

— Right

—— cHi

— CH2

— CH3

CH4 ‘

260

240 4

220

200 +

180 +

\ ]

160

160

Cas(s)

Kopiraj

Nastavitev tiskanja

Izvozi podatke v Excel(narisi graf)
Izvozi podatke v CSV

Natisni...

Prikazi vrednosti togke

Oddalji pogled

Prilagedi pogled velikesti grafa

aU civ)
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7.4.4 Zavihek 2 - Programiranje profilov

1 2 3

& LPKF FlowSho SE  v1.]0b -
Zajemanie profila i profilov | Skrbrike
1
ProtoFlow E povezana m
Eer & Electronics
Stanje Profili prebraji. Pomoé&nik profilov
T VELIKOST VEZJA : —
©) MAJHNO @ SREDNJE ©) VELKO ‘ d 1zrisi
Aktivna baza DATABASE FROM|OVEN
Stevika profila 1 _ reference profile
| Temperafure Reference |
300 T
Kratko ime LF-MEDIUM
Dodatni opis. FR4 1.5mm 250 +
Temp.Predgret. 170 C
Gas Predgret. 160 s E 200 ¢
Temp_Pretaliev. 260 & E
Cas Pretajev. | 100 s g 10y
Mot Pretafev. 100 % 5 I
Hitrost ohlajanja 100 % e 100
Cas ohlajanja 90 = 50 +
as. nacin 8
Multizone REFL 0 t } } } } | } t
Tem korak 1 230 e 0 40 80 120 160 200 240 280 320
Cas korak_1 100 s Time
Moé kerak_1 Center %
Tem korak_2 23 8 i
(as korak_2 100 s [ ﬂ Preberi vse ‘ ﬂ Zapisi enega I é‘m ZapiSivse H [El Shrani H @ Odpri ‘
Mot korak_2 Center % I I I I
7 8 9 10 11 12
L Ime zadnje prebrane oz. naloZzene baze
1 | Stanje priklopa naprave 2 )
I P P P podatkov

3 | Stevilka profila, kot je shranjen v peéi 4 | Pomogénik za profile

Teoreti¢ni profil, narejen iz vneSenih N
5 ’ 6 | Domaca stran LPKF

parametrov
7 | Parametri profila 8 | Preberi vse vnose iz pedi
9 | ZapiSi izbran profil v pe¢ 10 | Prenesi celotno zbirko profilov v pe¢

Shrani trenutno prikazano oz. nalozeno , , , ,
11 . ) 12 | Odpri na disku shranjeno bazo profilov

bazo profilov P J P
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St. Opis
1 | Prikazuje trenutno stanje peci.

2 Ime zadnje prebrane/nalozene podatkovne baze.
Mogoca stanja: database from oven (baza na peci), database from disk (baza na disku)..

Stevilka profila v peci. Parametre izbranega profila je mogoce prikazati in urejati v tabeli
3 [ parametrov. Stevilko profila je mogoce izbrati z pomikanjem po meniju.
V bazo na peci je mogocCe shraniti najvec 30 profilov.

4 | Pomocnik za profile je uporabno orodje za optimizacijo profilov parametra.

5 Prikaz teoreti¢nega profila, ustvarjenega na osnovi vnesenih parametrov (referenc), s
simulacijo temperature, upostevajo¢ strmino, debelino vezja in ostalih vplivnih dejavnikov.

6 |[Povezava na LPKF spletno stran.

Parametri profila, ki jih je mogoCe spremeniti. Nastavljeni parametri so prikazani kot
7 |referenca v grafu “reference profile”. Da dosezete pravilen profil je potrebno spreminjanje
parametrov.

8 Vseh 30 profilov je mogodce prenesti iz priklju¢ene ProtoFlow pedi.
S tem se v zavihku Zajemanje profila posodobi tudi trenutno izbran profil.

9 Zapisite trenutno prikazan profil na izbrano mesto v bazi v pedi.
Zapisan profil bo s tem na peci nastavljen kot trenutno izbran profil.

10 [ Vseh 30 profilov iz izbrane baze je mogocCe hkrati zapisati na pec.
11 | Shranite vseh 30 profilov na izbrano mesto na svojem racunalniku (konénica .fsp).
12 | Odprite bazo profilov iz svojega raCunalnika (kon&nica .fsp).

POMOCNIK ZA PROFILE

Pomocnik za profile je uporabno orodje za optimizacijo parametrov profila, preden je ta zapisan
v pe€ in zagnan.

Pomoc¢nik za profile izraCuna izbrane parametre in strmino. Izra€un, teoreti¢ni model za izbrano
vezje, je prikazan na grafu kot temperatura “temperature”. 1zraun vsebuje privzeto vrednost
strmine.

PARAMETRI PROFILA

Parametre profila je mogoce vstaviti/posodobiti z enakimi omejitvami, kot to velja za pec. Profil
na peci in v racunalniku mora biti identiCen. Vse parametre, razen kratkega imena in dodatnega
opisa, je mogoCe spreminjati z uporabo spustnih menijev ali z vnosom vrednosti. Nastavljeni
parametri so prikazani v grafu “reference profile” kot “reference”.

PREBERI, ZAPISI, SHRANI, ODPRI

Funkcije preberi, zapisi, shrani in odpri omogocajo prenos profilov med pecjo in programom
FlowShow SE, shranjevanje na lokalni disk in odpiranje ze ustvarjenih profilov iz trdega diska.
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7.4.5 Zavihek 3 - Skrbnik

1 2 3 4 5
X LPKF FidwShow SE | v — -
Zajemanje pfila | Prograpniranie profilof | Skrbnik
ProtoFlow |[E povezana m

Laser & Electronics
Seriska Stevika 0¥22005140

Registrirajte se za prejeryanje dodatkov(zadnje pospdobitve firmware-a, tehniéne dokumente, glasilo,...):

podli SN Tehniéni dokumenti [¥] Posodobitve fimware-a in software-a

‘ =) Poslii ]

REGISTRACIJSKA KODA- 2313221 “ Registrirano

‘ f} Firrrware I ‘ Optlimizirajl ‘ m J?zik ‘ { a Por;noc": ‘ ‘ @ E-?oéta ‘

6 7 8 9 10

C Poslji serijsko Stevilko pedi in ostale
1 | Stanje priklopa naprave 2 podateke za registracijo v LPKF
3 seegijska Stevilka trenutno prikljucene 4 | Polje za vnos registracijske kode
5 | Domaca stran LPKF 6 | Nalozi (nov) firmware (v pec)
7 Optimizacija strmine pretaljevanja 8 Zamenjava jezika uporabniSkega

(zahteva registracijo) vmesnika.

. ey Poslji e-posto na LPKF pomo¢€ in

9 | Odpri uporabniski priro€nik 10 podporo
Uporabniski priro¢nik v2.10 Rev.: 06.12.2012
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St. Opis
1 | Prikazuje trenutno stanje peci.

V privzetem e-postnem programu FlowShow SE ustvari e-sporocilo, ki vsebuje podatke,
potrebne za registracijo.

2 | Obrazec za registracijo uporabniku omogoCa enostavno registracijo preko e-poste.
Pred posiljanjem izberite Se, katerih ugodnosti, ki so vam na voljo kot registriranemu
uporabniku pripadajo, zelite biti delezni.

3 | Serijska Stevilka priklopljene peci.

V polje vnesite registracijski klju¢, ki vam ga po uspesni registraciji poslje LPKF. Z
4 |registracijo in vnosom tega klju¢a pridobite nekatere ugodnosti in dodatne funkcije (za
podrobnosti poglejte odstavek Registracija in licenca).

Povezava na LPKF spletno stran.
Posodobitev programske opreme peci - firmware.

Gumb Optimiziraj zazene profil OPTIMIZE in pri tem beleZi strmino. Podatke nato
uporabi pri risanju grafa v pomoc¢niku profilov.

Zamenjava jezika uporabniSskega vmesnika.

Gumb Pomo¢ odpre mesto, ki vsebuje uporabniski priro¢nik v pdf formatu. Potrebujete
program za odpiranje PDF datotek.

10 | Pripravi e-sporocilo za poSiljanje na naslov LPKF pomo¢i in podpore.

© |0 N ||,

REGISTRACIJA

Brezplaéna registraciia vam omogod¢i funkciji Autostart ter Optimiziraj in prejemanje
posodobitev firmware-a in dostop do najnovejsih trikov in tehni¢nih reSitev.

REGISTRACLISKA KODA: 2315221 / Regisinranc

Opomba:
Za aktivacijo brezplatnega poizkusnega obdobja v polje Registracijska koda vtipkajte TRIAL in
30 dni brezplagno uporabljajte vse funkcije, ki jih omogo&a FlowShow SE program.

POSODOBITEV PROGRAMSKE OPREME PECI - FIRMWARE

Posodobitev firmware-a omogoca zaneslivejSe delovanje in prinasa nove funkcije ter izboljSave.
Za nadgradnjo sledite postopku, opisanem v uporabniskem priro¢niku FlowShow SE.

Pred posodobitvijo programske opreme peci se prepriCajte, da ste prebrali in
razumeli navodila, podana v uporabniSkem priro¢niku FlowShow SE.

40 Rev.: 06.12.2012 ProtoFlow S
Firmware version 3.10



NAVODILA ZA UPORABO

Laser & Electronics

Vkljucite pec v "zagonskem" nacinu
(Vkljucite pec in v roku 1 sekunde
pritisnite ustrezno tipko ter pocakajte.
Na zaslonu peci se izpiSe OK).
Pritisnite tipko:
=- DOL za nadgradnjo "Main program”
=- GOR za nadgradnjo "Heating
control"

Pritisnite ustrezni spodnji gumb za
izbiro programa.Nadgradnja traja cca
10 minut. Po uspesno zakljuceni

Main program e

’ Heating l | P \

OPTIMIZIRAJ

Optimizacija zazene profil, da izmeri peci lastno strmino.
Pomocnik za profile pri raunanju teroreti¢nega procesa uposteva izmerjeno strmino in pomaga
pri natanénem dolo€anju parametrov pretaljevanja.

Optimizacija zazene profil in iz njega preracuna specifiéno strmino naraécanja
temnperature, ki je nato vkljucena v Pormoénik profilov za natanénejo nastavitev
parametrov,

Viljuéite pec in potrdite optimizacijo.

FlowShow SE med optimizacijo ni moZno uporabljati. Ob&asno preverite
delovanje pedi in potrdite odpiranje/zapiranje predala po OGREVANIU.

Viirclss ][ Bickli

JEZIK

Spremenite jezik uporabniSkega vmesnika. 1z spustnega menija izberite Zeleni jezik in potrdite
izbiro z OK.

POMOC

Program FlowShow SE vsebuje tudi datoteke za pomo¢.
Datoteke za pomo¢€ vsebujejo:

*  Uporabniski priro¢nik
* Dokumente Naredi sam - “How to”
* Razli¢ne tehni¢ne informacije o programu FlowShow SE, procesih, pedi, drugih napravah.

Pritisnite gumb Pomo¢, da odprete mapo, ki vsebuje uporabniski prirocnik in ostale datoteke
ter izberite Zelen dokument.

Eposta

Vpra$anja, predloge, pritoZzbe, pohvale ali teZzave lahko poSljete z uporabo funkcije Eposta v
zavihku Skrbnik. Sporocilo bo samodejno naslovnjeno na LPKF sluzbo za pomo¢ in podporo.
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7.5
7.5.1

7.5.2

7.5.3

N2 Module (Opcija)
Splosno
Uporaba duSika moc¢no zniza oksidacijo pri spajkanju in zagotovi zanesljivejSe in lepSe spoje.

Prednosti uporabe dusika:

* Nizja poroznost
* Prepreci skoraj 100 % barvnih in teksturnih anomalij
+ ViSja povrsinska napetost
* Boljsa kvaliteta kon€anega tiskanega vezja
Priklop N2
o
Preden dusikov vir priklju€ite na napravo preberite navodila za uporabo in ravnanje
z dusikom (safety data sheet).
1. Priklopite cev, ki povezuje duSikov vir in napravo
- (premer 6 mm) v vhod na zadniji strani naprave.
@ Q 2. Odprite glavni ventil na dudikovem viru (navadno
plinovod ali plinska jeklenka).
3. Pritisk nastavite na 7 bar.
4. Preverite vrednost pretoka duSika - poglavje 7.6.3
Bz b aeh 5. Nastavite referenCno vrednost pretoka dusika -
R i o poglavje 7.6.3

Zacetek procesa ob dodanem dusSiku

Vkljucite pe€ in pojdite v meni “Settings”:
SETTINGS > N2 SETTING > N2 CHECK

“N2 CHECK" je funkcija, ki prikaze trenutno vrednost pretoka dusika (I/h). Osvezevanje poteka
na?2s.
Da nastavite Zelen pretok dusika, vrtite “Regulator pretoka N2”.

Nastavite referenéno vrednost pretoka dusika .

Ce je pretok prevelik ali premajhen na zadetku posamezne faze, se na prikazovalniku
izpiSe opozorilo in sprozi zvo&ni opozorilni signal. Kljub temu se proces nadaljuje, e
ga upravljavec ne prekine.
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SETTINGS - N2 SETTING - N2 ON (Potrdite s tipko ENTER!)

N | 2 S E|T|T A 0o 1
» N 2 O | N <
E S C N | 2 O F F E N | T
v

S tipkama GOR in DOL nastavite vrednost pretoka dusika. Potrdite s tipko ENTER!

N[ 2 O N
» B o
s|c

0
R O|L

4|~/
@ =
m
pd
—
m
zZ
—

Dusik ONEMOGOCITE z izbiro funkcije N2 OFF:
SETTINGS - N2 SETTING > N2 OFF

Vgrajen elektro-magnetni ventil avtomati¢éno sprosti dusik ob zacetku faze ogrevanja
WARM UP in prekine tok dusika ob koncu faze pretaljevanja REFLOW.

Trenuten pretok duSika v notranjost komore je prikazan v desnem zgornjem kotu LCD
prikazovalnika.

P R E H E AT A 3,00 I/ |nh
113 565 |S L F/ -1S M A L | L 1.7 0 C
1.7 0] °C
C E N |T

Ce je pretok dusika premajhen, glede na nastavljeno referenéno vrednost:

LPKF Laser & Electronics priporo€a pline druzbe MESSER@
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7.6 Snemalnik profilov
761 Splosno

Snemalnik profilov vklju€uje Stiri dodatne temperaturne
senzorje tipa K in meritveno elektroniko. Modul je
names€en na desno stran predala (kot na sliki).

Modul je namenjen merjenju temperature na tiskanem
vezju, na mestih, ki jih dolo¢i upravljavec (temperatura
vezja, povrSinska temperatura posamezne
komponente...).

Temperaturo je mogoce prikazati na LCD prikazovalniku
direktno na pedi in/ali z uporabo USB povezave na
racunalniku s programom LPKF.

Snemalnik profilov je lahko vgrajen v ProtoFlow S Ze ob narodcilu ali pa ga narodite
pozneje in ga sami preprosto vgradite v predal naprave

Izberite nacin prikaza temperature na LCD prikazovalniku:

SETTINGS > LCD VIEW >

LCD 1CH (trenutna temperatura v srediS¢u komore)

LCD 3CH (LEVA, SREDISCNA in DESNA trenutna temperatura zraka v komori)

LCD 5CH (trenutna temperatura v srediS€u komore in temperatura senzorjev snemalnika profila)

LCD 7CH (LEVA, SREDISCNA in DESNA trenutna temperatura zraka v komori ter temperatura
senzorjev snemalnika profila)

Ce dodatni senzoriji niso nameséeni, se ob zagonu prikaze sledege opozorilo:

V. E R/ S| 1 O N 3, .10
N O P R/ O F | L E R E C/ O R D E R

Ce izberete funkcijo prikaza LCD 5CH ali LCD 7CH in dodatni senzorji niso priklopljeni, se
prikaze opozorilo:

N | O P R O|F I L E RIE/ C/O R|/D E R
C/ H E C|K M| AN U A|L
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7.6.2 Povezava

B, C, D:
Postopek:

wnh =

Za vzpostavitev modula snemalnika profilov uporabite
prilozene dodatke (samo ¢e so bili dodatno naroceni):

Dodatni senzoriji (tip K temperaturno obcutljiva Zica)
Samolepilne  nalepke, odporne na visoke
temperature

Prikljuc€ite temperaturne senzorje na vhode v predalu
Zazenite izbrani profil

Po kon¢ani fazi ogrevanja WARMUP vstavite tiskano
vezje in namestite dodatno senzorje na vezje ali
na posamezne komponente. Senzorje prilepite s
pomocjo priloZzenih samolepilnih nalepk.

Program LPKF FlowShow SE omogoca belezenje in shranjevanje temperatur, kot
jih posredujejo vgrajeni senzorji in dodatni senzorji snemalnika profila (senzoriji A,
B, C, D). Za bolj$o preglednost, v raCunalniSkem programu preimenujte senzorje A,

Zazenite LPKF FlowShow SE (gl. poglavje 7.4) in:

* Spremenite imena senzorjev A, B, C, D (dodatni senzorji)>

Dvokliknite na ime ime senzorja, vpiSite novo ime (do 6 znakov) in potrdite s tipko ENTER na

racunalniski tipkovnici.

* Dodajte dodaten opis trenutne meritve >

Kliknite na polje in vpiSite opis, potrdite s tipko ENTER na racunalniski tipkovnici.

Uporabniski priro¢nik v2.10
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VZDRZEVANJE

VZDRZEVANJE
81  Ciséenje

Povrsino peci enostavno ocCistite z vlazno mehko krpo, namoceno v neagresiven detergent.

Pred &iS€enjem se prepriajte, da naprava ni priklju¢ena na omrezno napetost!

8.2 Zamenjava glavne varovalke

1. l1zkljuéite pe€ iz omreZne napetosti.
2. Odbvijte pokrov varovalke.
3. Odstranite staro in vstavite novo varovalko

POZOR!
UPORABITE VAROVALKO T 16 A, 250 V!

4. Privijte pokrov varovalke.
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9 NAPAKE/OKVARE

Preden se lotite kakrdnihkoli posegov na napravi jo izklopite iz omrezne napetosti.

V dologenih primerih lahko morebitno napako v delovanju naprave odpravite sami s pomocjo
spodaj navedenih nasvetov. V kolikor vam to ne uspe, ne nadaljujte z morebitnimi poprauvili,
temvecC se takoj obrnite na pooblas¢enega serviserja/distributerja LPKF naprav.

Napaka/okvara Vzrok Postopek odprave

* Preverite napetost v
vticnici
* Preverite stanje glavne
varovalke
* Preverite stanje
Pedi ni mogode vkljugiti. napajalnega kabla
1. Izkljucite pec iz elektricne
napetosti
. Zamenjajte varovalko na
zadniji strani peci
3. VKkljucite pe¢

Ni elektricne napetosti.

Glavna varovalka (T 16 A, 2
250 V) je pregorela.

Grelec je poskodovan ali ni

prikljucen Preverite povezavo grelcev.

Temperatura ne narasca. - - -
P Odstranite ovire, ki

onemogocajo zaprtje predala.

. . . 1. Preverite, ali predal
Opozorilo na prikazovalniku: . . _— o e
“DRAWER BLOCKED! Nekaj onemogoca odpiranje/ ovirajo predmeti in jih

” zapiranje predala. odstranite.
CHECK MANUAL Ponovno zazenite pec.

Izkljucite USB kabel
Zaprite program LPKF
FlowShow SE

Ponovno prikljucite USB
kabel

Zazenite program
FlowShow SE

5. PonFovno zazZenite
zeleno funkcijo

Predal ni popolnoma zaprt.

al ] L

Nihanje elektri¢ne napetosti,
ki ga povzroCa druga naprava
(kompresor...).

Prekinjena USB povezava
med prenosom podatkov.

NASVET:
Poskus$ajte se izogniti hkratni
uporabi vecih visokopotrosnih

naprav
. Povrnite tovarniSke
Podatki profilov so izgubljeni. Inne;cegf%r;et?ca na omrezni nastavitve
P ' (SETTINGS - FACTORY PR.)
Uporaba vmesnika na peci ni Pokli¢ite LPKF tehni¢no
mogoca pomoc¢.
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Laser & Electronics

10 DODATKI
101 Vsebina dobave

Pe¢ ProtoFlow S

USB kabel

Zascitne rokavice
Varovalka, T 16 A, 250 V

Uporabniski priro€nik za ProtoFlow S

ProtoFlow CD z FlowShow SE in navodili

10.2 Tehnié€ni podatki za neosvinleno spajkalno pasto
Alpha OM-338-T Lead free Solder Paste (na naslednjih straneh)

48 Rev.: 06.12.2012 ProtoFlow S
Firmware version 3.10



ALPHA

SM871-8

ALPHA® OM-338-T

ULTRA FINE FEATURE LEAD-FREE SOLDER PASTE

DESCRIPTION

ALPHA OM-338-T is a lead-free, no-clean solder paste designed for a broad range of applications. ALPHA OM-338-
T’s broad processing window is designed to minimize transition concerns from tin/lead to lead free solder paste. This
material is engineered to deliver the comparable performance to a tin lead process.* ALPHA OM-338-T yields
excellent print capability performance across various board designs and, particularly, with ultra fine feature
repeatability (11 mil Squares) and high throughput applications.

Outstanding reflow process window delivers good soldering on CuOSP with excellent coalescence on a broad range
of deposit sizes, excellent random solder ball resistance and mid-chip solder ball performance. ALPHA OM-338-T is
formulated to deliver exceptional visual joint cosmetics. Additionally, ALPHA OM-338-T’s capability of IPC Class llI
for voiding and ROLO IPC classifications ensures maximum long-term product reliability.

ALPHA OM-338-T is also known as ALPHA OM-338 with M13 viscosity.

*Although the appearance of these lead-free alloys will be different to that of tin-lead, the mechanical reliability is equal to or greater than with that
of tin-lead or tin-lead-silver.

FEATURES & BENEFITS

Maximizes reflow yield for lead-free processing, allowing full alloy coalescence at circular dimensions as small as
0.25mm (0.010”) with 0.100mm (4mil) stencil thickness.

Excellent print consistency with high process capability index across all board designs.

Print speeds of up to 200mm/sec (8”/sec), enabling a fast print cycle time and a high throughput.

Wide reflow profile window with good solderability on various board / component finishes.

Excellent solder and flux cosmetics after reflow soldering

Reduction in random solderballing levels, minimizing rework and increasing first time yield

Meets highest IPC 7095 voiding performance classification of Class .

Excellent reliability properties, halide-free material

Compatible with either nitrogen or air reflow

PRODUCT INFORMATION

Alloys: SAC305 (96.5%Sn/3.0%Ag/0.5%Cu)
SAC387 (95.5%Sn/3.8%Ag/0.7%Cu)

)

)

SAC396 (95.5%Sn/3.9%Ag/0.6%Cu
SAC405 (95.5%Sn/4.0%Ag/0.5%Cu
e1 alloys per JESD97 Classification
For other alloys, contact your local Cookson Electronics Sales Office.
Powder Size: Type 3, (25-45um per IPC J-STD-005) Available in Type 4 by Special Request. All data
below was developed using Type 3 powder.

Residues: Approximately 5% by (w/w)

Packaging Sizes: 500 gram jars, 6” & 12" cartridges, and 10cc and 30cc dispense syringes.

Flux Gel: OM-338 Flux Gel is available in 10cc and 30cc syringes for rework applications.
Lead Free: Complies with RoHS Directive 2002/95/EC.

The information contained herein is based on data considered accurate and is offered at no charge. No warranty is expressed or implied regarding
the accuracy of this data. Liability is expressly disclaimed for any loss or injury arising out of the use of this information or the use of any materials
designated. 5-30-08

E
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Cookson Electronics ASSEMBLY MATERIALS

APPLICATION

Formulated for both standard and fine pitch stencil printing, at print speeds of between 25mm/sec (1”/sec) and
200mm/sec (8"/sec), with stencil thickness of 0.100mm (0.004”) to 0.150mm (0.006"), particularly when used in
conjunction with ALPHA® Stencils. Blade pressures should be 0.16-0.34 kg/cm of blade (0.9 -2Ibs/inch),
depending upon the print speed. The higher the print speed employed, the higher the blade pressure that is
required. The reflow process window will give high soldering yield with good cosmetics and minimized rework.

SAFETY

While the ALPHA OM-338-T flux system is not considered toxic, its use in typical reflow will generate a small
amount of reaction and decomposition vapors. These vapors should be adequately exhausted from the work area.
Consult the MSDS for additional safety information.

STORAGE

ALPHA OM-338-T should be stored in a refrigerator upon receipt at 0 to 10°C (32-50°F). ALPHA OM-338-T
should be permitted to reach room temperature before unsealing its package prior to use (see handling procedures
on page 2). This will prevent moisture condensation build up in the solder paste.

ALPHA OM-338-T TECHNICAL DATA

CATEGORY RESULTS PROCEDURES/REMARKS

CHEMICAL PROPERTIES

Activity Level ROL-0 = J-STD Classification IPC J-STD-004

Halide Content Halide free (by titration). Passes Ag IPC J-STD-004

Chromate Test

Copper Mirror Test Pass IPC J-STD-004

Copper Corrosion Test Pass, (NO evidence of Corrosion) IPC J-STD-004
ELECTRICAL PROPERTIES

SIR (IPC 7 days @ 85° C/85% RH) Pass, > 1.9 x 10" ohms IPC J-STD-004

{Pass = 1 x 10° ohm min}

SIR
(Bellcore 96 hours @ 35°C/85%RH)

Pass, 8.3x10"%ohms

Bellcore GR78-CORE
{Pass = 1 x 10" ohm min}

Electromigration
(Bellcore 96 hours @ 65°C/85%RH 10V 500 hours)

Pass, Initial= 5.3 x 10" ohms
Final= 1.5 x 10" ohms

Bellcore GR78-CORE
{Pass=final > initial/10)

PHYSICAL PROPERTIES

Using 88.5% Metal, Type #3 Powder.

Color Clear, Colorless Flux Residue SAC 305, 405 alloy
Tack Force vs. Humidity Pass -Change of <1 g/mm? over 24 hours IPC J-STD-005
(t=8 hours) at 25% and 75 % Relative Humidity
Pass -Change of <10% when stored at JIS Z3284 Annex 9
25+2°C and 50+10% relative humidity.
Viscosity OM-338-T: 88.5% metal load designated Malcom Spiral Viscometer; J-STD-005
M13 for printing.
OM-338: 83.3% metal load designated M04
for dispensing.
Solderball Acceptable (SAC 305 and SAC405 alloys) IPC J-STD-005
Pass Class 2, 1 hour and 72 hour DIN Standard 32 513, 4.4
Stencil Life > 8 hours @ 50%RH, 23°C (74°F)
Spread Pass JIS-Z-3197: 1999 8.3.1.1
Flux Tackiness Test Pass DIN 32513 Talc Test
Slump Pass IPC J-STD-005 (10 min 150°C)
Pass DIN Standard 32 513, 5.3
Pass JIS-Z-3284-1994 Annex 8

The information contained herein is based on data considered accurate and is offered at no charge. No warranty is expressed or implied regarding
the accuracy of this data. Liability is expressly disclaimed for any loss or injury arising out of the use of this information or the use of any materials

designated.

Rev. 5-30-08
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Cookson Electronics ASSEMBLY MATERIALS

ALPHA OM-338-T Processing Guidelines

STORAGE-HANDLING PRINTING REFLOW (See Figure #1) CLEANING
eRefrigerate to guarantee STENCIL: Recommend Cookson | ATMOSPHERE: Clean-dry air or nitrogen ALPHA OM-338-T
stability @ 0-10°C (32-50°F) Electronics ALPHA CUT or atmosphere. residue is designed to

oShelf life of refrigerated paste
is six months.

ePaste can be stored for 2
weeks at room temperatures

up to 25°C (77°F) prior to use.

sWhen refrigerated, warm-up
of paste container to room
temperature for up to 4
hours. Paste must be >19°C
(66°F) before processing.
Verify paste temperature with
a thermometer to ensure
paste is at 19°C (66°F) or
greater before setup. Printing
can be performed at
temperatures up to 29°C
(84°F).

Do not remove worked paste
from stencil and mix with
unused paste in jar. This will
alter rheology of unused
paste.

eThese are starting
recommendations and
all process settings should be
reviewed independently.

ALPHA FORM stencils @
0.100mm - 0.150 mm (4-6 mil)
thick for 0.4 - 0.5 mm (0.016” or
0.020”) pitch. Stencil design is
subject to many process
variables. Contact your local
Cookson Electronics stencil site
for advice.

SQUEEGEE: Metal
(recommended)

PRESSURE: 0.16-0.34 kg/cm of
squeegee length (0.9-2.0
Ibs./inch).

SPEED: 25 to 200mm per
second (1 to 8 inches per
second).

SEPARATION SPEED: Disable
slow snap off for fast PCB
release

PASTE ROLL: 1.5-2.0 cm
diameter and make additions
when roll reaches 1-cm (0.4”)
diameter (min). Max roll size will
depend upon blade.

PRINT PUMP HEAD:

Passes MPM 2000 print
compaction and DEK ProFlow™
testing.

PROFILE (SAC Alloys):

A straight ramp profile @ 0.8°C to 1.7°C per second

ramp rate is recommended (TAL 35 - 90 sec and

peak 232-250°C). " Higher density assemblies may

require preheating with within the profile and may be

accomplished as follows:

- From 40°C to Liquidus: Between 2min 30 sec. and 4
min. (optimum® is 3 min.)

- From 170°C to Liquidus: Between 45 sec. and 75 sec.
(optimum® is 1 min.)

- From 130°C to Liquidus: Between 1min. 20 sec. and
2 min. 15 sec. (optimum® is 1min. 30 sec.)

- Time above liquidus: Between 30 sec. and 90 sec.
(optimum® is 45 sec. to 70 sec.)

Note 1: Refer to component and board supplier data for
thermal properties at elevated temperatures. Lower peak
temperatures require longer TAL for improved joint
cosmetics.

Note 2: OM-338 is designed to work under a wide range
of reflow profiles in order to find the optimum profile for
your process. This can be achieved by balancing:

(1) Minimum Delta T's (depending on board mass
and thermal oven characteristics)

(2) Maximum Reflow Yield (includes voiding,
cosmetics, solder balling, etc.)

(3) Minimum Stress and Overheat for Components
and Boards (refer to suppliers’ guidelines and
specifications.

Contact your local Cookson Electronics Application
Engineer for further details.

remain on the board
after reflow. If reflowed
residue cleaning is
required, ALPHA BC-
2200 aqueous cleaner
is recommended. For
solvent cleaning,
agitation for 5 min in
the following cleaners
is recommended:
- ALPHA SM-110E
- Bioact™ SC-10E
- Kyzen Micronox
MX2501

Misprints and stencil
cleaning may be done
with ALPHA SM-110E,
ALPHA SM-440,
ALPHA BC-2200 and
Bioact™ SC-10E
cleaners.

Bioact™ and. Hydrex ™are registered trademarks of Petroferm, Inc.

Figure #1 — Reflow Envelope
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The information contained herein is based on data considered accurate and is offered at no charge. No warranty is expressed or implied regarding
the accuracy of this data. Liability is expressly disclaimed for any loss or injury arising out of the use of this information or the use of any materials

designated.
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LPKF d.o.0., Polica 33, SI-4202 Naklo, Slovenia, EU
Tel.: +386 592 08 800, Fax: +386 592 08 820
—_— E-mail: info@Ipkf.si, Web: www.Ipkf.si

Laser & Elektronika VAT Reg. No.: SI14682931

DECLARATION OF CONFORMITY
according to Machinery Directive (MD), (2006/42/EC)

We hereby confirm that the machine:

LPKF ProtoFlow S,

a drawer type microprocessor controlled programmable table top reflow oven for SMT soldering
and similar temperature treatments,

is a machine according to the EU Machinery Directive (MD), (2006/42/EC).

The LPKF ProtoFlow S also complies with the requirements of the following EC directives:
* Low Voltage Directive (LVD), (2006/95/EC)
* Electro — Magnetic Compatibility Directive (EMC), (2004/108/EC)

and standards:
EN 12100
EN 563
EN 614
EN 60204

CE approval symbol is atached to the machines in accordance with Machinery Directive.

Manufactured by: LPKF Laser & Elektronika d.o.o.
Polica 33
4202 Naklo
Slovenia

Naklo, 20.8.2009

(Mr.Tomaz Zepic, ging Director)

Further details and safety precautions of the device can be obtained from the Users manual.

Registracija / Registration: Banke / Banks: fg\
Predsednik NS / President of SB: Bernd Hildebrandt & |D DDV / VAT No.: S114682931 SKB banka d.d. IBAN: SI156031381000489121 TOV
Osnovni kapital / Capital Fund: 52.162,00 EUR ¢ Mati¢na $t. / Registry No.: 5711096 Nova Ljubljanska banka d.d. IBAN: SI56020680017951436

Okrozno sodis¢e Kranj, §t. vl. / District Court Kranj, Reg. No.: 1/04293/00 Gorenjska banka d.d. IBAN: SI56070000000009984 1SO 9001



	1	Uvod
	1.1	ProtoFlow S
	1.2	Opozorila

	2	Kazalo
	2.1	Vodič skozi navodila
	2.1.1	Blagovne znamke


	3	Osnovni podatki
	3.1	Ime in naslov proizvajalca
	3.2	Oznaka tipa in serije naprave
	3.3	Področja uporabe
	3.4	Tehnični podatki
	3.5	Podatki o hrupu, vibracijah in emisijah škodljivih snovi 

	4	Varnostna opozorila
	4.1	Splošno
	4.2	Nevarnosti in škodljivosti
	4.3	Varnostni ukrepi
	4.4	Ukrepanje v primeru poškodbe ali druge nevarnosti.

	5	Opis naprave
	5.1	Osnovni deli naprave
	5.1.1	Stikalo za vklop
	5.1.2	USB povezava
	5.1.3	LCD prikazovalnik
	5.1.4	Komora
	5.1.5	Motoriziran predal
	5.1.6	Nadzor
	5.1.7	Programska oprema - software


	6	Pred uporabo
	6.1	Odstranjevanje embalaže
	6.2	Installation

	7	Navodila za uporabo
	7.1	Namestitev tiskanega vezja
	7.2	Meniji
	7.2.1	Splošni opis
	7.2.2	Možnosti
	7.2.3	Prikaz

	7.3	Proces pretaljevanja
	7.3.1	Izbira profila
	7.3.2	Zagon profila
	7.3.3	Uravnavanje procesa med postopkom

	7.4	LPKF FlowShow SE
	7.4.1	Splošno
	7.4.2	Zagon programa FlowShow SE
	7.4.3	Zavihek 1 - Zajemanje profila
	7.4.4	Zavihek 2 - Programiranje profilov
	7.4.5	Zavihek 3 - Skrbnik

	7.5	N2 Module (Opcija)
	7.5.1	Splošno
	7.5.2	Priklop N2
	7.5.3	Začetek procesa ob dodanem dušiku

	7.6	Snemalnik profilov
	7.6.1	Splošno
	7.6.2	Povezava


	8	VZDRŽEVANJE
	8.1	Čiščenje
	8.2	Zamenjava glavne varovalke

	9	Napake/okvare
	10	Dodatki
	10.1	Vsebina dobave
	10.2	Tehnični podatki za neosvinleno spajkalno pasto
	10.3	Izjava o skladnosti


